more...

than lubricants.

SPEZIALSCHMIERSTOFFE
MADE IN GERMANY



93 Tanks von 6 m?- 1.500 m? mit einer gesamten Tanklagerkapazitét von 9.000 m3

14 Mischbehéltervon1- 40m?3 - 12 Mischtanks von 150 -250 m?

12 voll- und teilautomatische Abfiill-Linien fiir die Abfiillung von der 0,25 Liter Dosierflasche bis zum 1.000 Liter Container
2 x 50-Tonnen-Wiegebrticken fiir die Beladung von Tankwagen

KADE OIL | Entwicklung und Vermarktung
von Spezialschmierstoffen

Die Firma KADE OIL GmbH mit Firmensitz in Bramsche ist seit Februar 2005 am deutschen
Schmierstoffmarkt mit den Haupttatigkeitsfeldern Entwicklung, Herstellung und Vermarktung
von Spezialschmierstoffen fir die metallbe- und verarbeitende Industrie tatig.

Produktionsschwerpunkte sind die KADE OIL Spezialitdten, hierzu zéhlen die wasser-
mischbaren und nicht wassermischbaren Kiihlschmierstoffe. Die Bereiche Motorendle,
Reiniger, Korrosionsschutzmittel sowie die gangigen Industrieschmierstoffe werden
durch die KADE OIL GmbH selber oder Uiber Ihre Schwestergesellschaft Sevi Chemie GmbH
abgedeckt.

Zusatzlich verfugt die KADE OIL GmbH tber die Markenrechte der PANTERE GmbH & Co.
KG (Schwerpunkt patentierte Motorendle).

Die Firma Swd Lubricants GmbH & Co. KG (Schmierstoffwerk Duisburg) Gbernimmt die
Produktion der Motorendle und der Nichtwassermischbaren Kihlschmierstoffe und ist nach
DINISO 9001, IATF 16949, ISO 45001 und ISO 14001 zertifiziert.

Das Schmierstoffwerk hat eine Produktionskapazitat von 80.000 Tonnen pro Jahr, damit
gehort die Swd zu einem der gréBten, unabhangigen Schmierstoffproduzenten Deutschlands.



Der Duisburger Unternehmensstandort bietet ideale logistische Voraussetzungen fur
eine zeithahe Belieferung:

* eigener Schiffsanleger (Steiger)
* eigener Gleisanschluss

¢ unmittelbar an einem der wichtigsten Autobahnknotenpunkte Europas gelegen

Am Standort Duisburg befindet sich ebenfalls der Bereich Forschung & Entwicklung, auch
das Segment der Serviceanalytik wird hier durch ausreichende Laborkapazitéaten abgedeck.

Der Produktionsstandort in Essen welcher die Produktion der wassermischbaren Kunhl-
schmierstoffe Gbernimmt, ist nach DIN ISO 9001 zertifiziert.
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Neue Bearbeitungsverfahren, héhere Schnittgeschwindigkeiten und Vorschlbe, hdhere
Kahlschmierstoffdriicke, neue spezifische Materialien, deutlich gestiegene Anforderungen
hinsichtlich der arbeitsmedizinischen und umweltrelevanten Parameter, ein mdglichst
geringes Gefahrdungspotential und eine gunstige Einstufung in die Wassergefahrdungs-
klassen sind heute wichtige Themen und Arbeitseckpunkte bei der Entwicklung von neuen
Kuhlschmierstoffen. Auch die Auswirkungen der neuen gesetzlichen Verordnungen wie
REACH, GHS, CLP, AwSV und die PCN-Meldungen sind bei der Entwicklungsarbeit ein
standiger Begleiter und machen die Aufgabe nicht gerade einfacher. Vor diesem Hintergrund
wurde die Entwicklung neuer Produktreihen von Kihlschmierstoffen gestartet, welche den
gestiegenen Anforderungen Rechnung tragen und dartber hinaus eine Reduzierung des
Gefahrenpotentials darstellen.

Als Ergebnis dieser Entwicklung stehen nun diverse kennzeichnungsfreie Kuhlschmierstoffe
zur Verfugung, welche nach der aktuellen Gesetzgebung keinen Gefahrstoff mehr darstellen.
Selbstverstandlich werden auch diese Produkte permanent an neue gesetzliche Bestimmung-
en angepasst und ggfs. kritische Rohstoffe umgehend substituiert. Auf den nachfolgenden
Seiten stellen wir Innen die einzelnen Produkt- und Anwendungsbereiche genauer vor.
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KADE OIL | Unsere Leistungen auf einem Blick

Das KADE OIL Produktportfolio umfasst die Bereiche wassermischbare Kuhlschmierstoffe,
nichtwassermischbare Kuhlschmierstoffe, Produkte fir die spanlose Umformung,
Korrosionsschutzmittel, Industriereiniger und Formentrennmittel sowie weitere Spezialitaten.

Spezialschmierstoffe
...furdie metallver- und -bearbeitende

Industrie.

Hochleistungsmotorenol
... patentiert mitder PANTERE

Wolframtechnologie.

Technischer GroBhandel

... Lieferung aller weiteren Produkte fur
die Industriebetriebe wie Berufs- und
Arbeitssicherheitsbekleidung,
technisches Equipment aller Art, KlUber,
Spezialschmierstoffe, Antriebstechnik,
Kunststoffe, Werkzeugtechnik,

Armaturen etc.

Markenschmierstoffe

...TUr Industrie und Automotive.

Industriereiniger
...furden gesamten Bereich der
Oberflachentechnik.

Consulting

...rundumdie Einsatzbereiche und
Entwicklungen von Schmierstoffen sowie
das Erarbeiten von kundenspezifischen
Produktlésungen, schnell, innovativ und

flexibel.



KADESOL | Wassermischbare Kuhlschmierstoffe

Das KADE OIL Produktprogramm der wassermischbaren Kiihlschmierstoffe, bekannt
unter der Namensgebung KADESOL, beinhaltet das gesamte Spektrum der unterschied-
lichen Produkttechnologien. Alle Produkte der KADESOL-Reihe entsprechen selbstver-
standlich der TRGS 611 in vollem Umfang.

Die Kuhlschmierstoffe zeichnen sich durch ein sehr gutes Netz- und Spulvermégen, beste
Korrosionsschutzeigenschaften und eine hohe Biostabilitat aus. Sie sind fur weiches und
hartes Ansatzwasser gleichermafBen geeignet. Alle borsdurehaltigen Produkte entsprechen
selbstverstandlich der Borsaureverordnung.

Die borfreien, vollsynthetischen Kuhlschmierstoffe werden tberwiegend im Bereich der
unterschiedlichen Schleiftechnologien eingesetzt. Hierzu gehért neben den normalen Schleif-
prozessen auch das Walzenschleifen und die Glasbearbeitung. Die Produkte sind
hartwasserstabil und neigen nicht zu den haufig bekannten Verklebungen. Spezielle Additive
verringern deutlich die Aerosolbildung, verbessern das Luftabscheidevermégen und
optimieren so die Filtrationsleistung.

Bei den wassermischbaren Hochleistungskiihlschmierstoffen handelt es sich um
Spezialprodukte, welche aufgrund der unterschiedlichsten Anforderungen seitens der
Zerspanungstechnologie und/oder der Materialzusammensetzung ein hohes Maf3 an
Schmierung bedingen. Hierzu zéhlen Bearbeitungsverfahren wie das Tieflochbohren,
Raumen, Gewindeformen/Gewindedriicken sowie schwierig zu zerspanenden Materialien
wie Titan, Inconell, V4A etc.

Seit geraumer Zeit stehen auch diverse kennzeichnungsfreie, wassermischbare Kiihl-
schmierstoffe zur Verfligung, welche nach der aktuellen Gesetzgebung keinen Gefahrstoff
mehr darstellen, dass aufwendige Fuhren eines Gefahrstoffkatasters entféllt fur diese
Produkte.



bor-, amin- und formaldehydhaltige Kiihlschmierstoffe

Mineralal -
. pH-Wert | KS Note 0 Stahl / Alu/ Alu Messing . . .
Bezeichnung GeEhs;IElr'/. 5%ig ab % RF Guss Edelstahl | Legierung Kupfer Typische Einsatzbedingungen
KADESOL KF 20 KADESOL KF 20 ist ein den universellen Einsatz bei und von Stahl und
(kennzeichnungsfrei) 20-25 93 30 142 o o xx X Gusswerkstoffen. Schieifen 4-5%, Zerspanen 5-8% je nach Zerspanungsart und Material, wobei die jeweils giinstigste Konzentration durch Versuche zu ermitteln ist.
KADESOL KF 30 KADESOL KF 30 ist ein fiir den universellen Einsatz bei und Stahl und
(kennzeichnungsfrei) 30-35 95 35 129 o X xx x Gusswerkstoffen. Schleifen 5-6%, Zerspanen 6-15 % je nach Zerspanungsar\ und Material, wobei die jeweils giinstigste Konzentration durch Versuche zu ermitteln ist.
KADESOL KF 40 KADESOL KF 40 ist ein den universellen Einsatz bei und von Stahl und
(kennzeichnungsfrei) 40-45 o8 30 108 o o xx x Gusswerkstoffen. Schieifen 5-6%, Zerspanen 6-15 % je nach Zerspanungsart und Material, wobei die jewils ginstigste Konzentration durch Versuche zu ermitteln ist
ADESOL KF 50 KADESOL KF 50 it ein fir den universellen Einsatz bel miterer und schwerster Zerspaning unterschiedichster
(kennzeichnungsfrei) 40 -50 9,5 35 1,04 XXX XXX XX X inklusive Schieifen 5-6%, mme\schwere Zerspanung 6-8%, schwere Zerspanung 8-10%, schwerste Zerspanung 10-15, wobei die jeweils giinstigste|
9 Konzentration durch Versuche zu ermitteln ist
CADESOL KF 45 AL KADESOL KF 45 AL ist ein fir den universellen Einsatz bel mitlrer bis schwerster Zerspanung unterschiediichster
ey | 4045 93 35 1,00 0 0K 0 x Speziel i und Reiben in bei hohen Driicken innengekiiter Werkzeuge. Schleifen 4-5%,
9 mittelschwere Zerspanung 5-6%, schwere Zerspanung 5-8%, schwerste Zerspanung 8-12%, wobei die jeweils ginstigste Konzentration durch Versuche zu ermitteln ist.
KADESOL KF 45 BM KADESOL KF 45 BM ist ein fir den universellen Einsatz bei
ety | 4045 92 60 1.00 0 X0 xx 0 Stahlogerungon;Sia, Gusswarkiofen und Aumirium. Bosordors oot el do Satoing vo Surimtaln duch e nibierangsras. Zerspanen .10 5 4 nech
9 Zerspanungsart und Material, wobei die jeweils giinstigste Konzentration durch Versuche zu ermitteln ist.
KADESOL SE 03 NF 21 KADESOL SE 03 NF 21 ist ein fur den universellen Einsatz bei und von Stahl
(kennzeichnungsfrei) | “0%° o2 45 100 o o xx x und Gusswerkstoffen. Schleifen 5-6%, Zerspanen 6-15 % je nach Zerspanungsart und Material, wobei die jeweils giinstigste Konzentration durch Versuche zu ermitteln ist.
KADESOL HT 45 AL-22 ist ein fiir den universellen Einsatz bei mittlerer bis schwerster Zerspanung unterschiedlichster
KADESOL HT 45 AL-22 40 - 45 9,0 4,0 1,00 XXX XXX XXX X ziell und Reiben ei hohen Driicken innengekiihiter Werkzeuge. Schleifen %,
et Somspanig 505, sers Zorpani S5, sunarso Sorapnig 135, ool i waks it Koo surch Ve s oot bt
KADE VP 371-20 KADE VP 371-20 st ein fiir den universellen Einsatz bei mittlerer bis schwerster Zerspanung unterschiedlichster
ompeicnmmetiay | 30°35 93 45 122 0 X000 x00 X Speziel i und Reiben in bei hohen Driicken innengekiiter Werkzeuge. Schleffen 4-5%,
9 mittelschwere Zerspanung 5-6%, schwere Zerspanung 5-8%, schwerste Zerspanung 8-12%, wobei die jeweils giinstigste Konzentration durch Versuche zu ermitteln ist.
X = bedingt geeignet XX = gut geeignet XXX = sehr gut geeignet
bor- und bakterizidfreie, aminhaltige Kiihlschmierstoffe
Bezeichnun, M| pHert | KsNoteo | oo Guss S || Aoe || L Typische Einsatzbedingungen
J Gonatt% | 5%ig ab% Edelstahl | Legierung | Kupfer e LI
KADESOL AL 60 KADESOL AL 60 ist ein fiir den universellen Einsatz bei mittlerer bis schwerster Zerspanung unterschiedlichster
30 - 40 9,2 55 1.28 XXX XXX XXX X Schleifen 5%, Zerspanung 5-7%, schwere Zerspanung 7-10%, wobei die jeweils giinstigste Konzentration durch
(kennzeichnungsfrei)
Versuiche zu ermitteln st
KADE VP 31019 KADE VP 310-19 ist ein firr den universellen Einsatz bei und Stahl und
- 40-45 94 4 1,04 0 X0 X X |Gusswerkstofin, Auch o Aminiumiegienungen geeianet. Sehilfen 3.5%, Zorspanen -27% jo ach Zerspanungsartund Matera, wobes die fowels gunetigae Konzenirton durch Verauche
(Monoethanolaminfrei)
zu ermitteln ist.
X = bedingt geeignet XX = gut geeignet XXX = sehr gut geeignet
. Idahyuds Iech
bor-, amin- und for ydfrei stoffe
Mineralél /
. pH-Wert | KS Note 0 Stahl/ | Alu/Alu | Messing . " .
hnung N .Ens:"-/. g ab % RF Guss. Edelstahl | Legierung | Kupfer Typische Einsatzbedingungen
KADESOL BAF 500 ist ein mit hoher EP Additi Fiir die Bearbeitung von Eisen, Stahl und Nichteisenmetallen bei normalen
KADESOL BAF 500 50 - 55 94 4,0 1.00 XXX XXX XXX XX bis schweren bei Schleifen 5%, Zerspanung 5-7%, schwere Zerspanung 7-10%, wobei die
Jeweils giinstigste Konzentration durch Versuche zu ermitteln ist
ADE VP 400.20 KADE VP 400-20 st ein mit hoher EP Addiivierung. Fir die Bearbeitung von Eisen, Stahi und Nichteisenmetallen bei normalen bis
P 4002 50-55 94 50 089 0 X0 X000 X [schweren bei Schleifen 5% Zerspanung 5:7%, schwere Zerspanung 7-10%, wobel die jeweils
(bakterizidfrei)
ginstigste Konzentration durch Versuche zu ermittln st
X = bedingt geeignet XX = gut geeignet XXX = sehr gut geeignet
borfreie, amin- und for y ige y ische Kt stoffe
Wineralol
pH-Wert | KS Note 0 Stahl/ | Alu/Alu | Messing . y .
Bezeichnung Sig 0 RF Guss e oo || s Typische Einsatzbedingungen
KADESOL 210 ist ein fir die Bearbeitung von Stahllegierungen, Stahl und Gusswerkstoffen sowie diversen NE-
KADESOL 210
0 a3 35 192 o X x x Metallen. Das typische Mischverhaltnis betragt 5-6%, wobei die jeweils giinstigste Konzentration durch Versuche zu ermitteln st
KADESOL VS 15 NF ist ein fur die Bearbeilung von Stahllegierungen, Stahl und Gusswerkstoffen sowie diversen NE-
KADESOL VS 15 NF [ 9.4 5,0 185 XXX XXX X X Metallen. Aufgrund der synthetischen EP-Wirkstoffe kann es auch fiir den Bereich der Zerspanung und spaniosen Umformung eingesetzt werden. Das typische Mischverhltnis betragt 5-6,5
%, wobei die jeweils giinstigste Konzentration durch Versuche zu ermitteln ist.
KADESOL VS COB NG ist ein fir die Bearbeitung von Hartmetallen. Stahl, Stahllegierungen, Buntmetall und
KADESOL VS COB NG 4,
0 82 0 185 o X x x Gusswerkstoffe konnen ebenfalls bearbeitet werdsn Das typische Mwschverha\(ms betrégt 3,5-5%, wobei die jeweils gunstigste Konzentration durch Versuche zu ermitteln ist.
X=bedingt geelgnet XX = gutgeelgnel XXX = sehr gut geeignet
; . I .
bor- und bakterizidfreier, Itiger ynthetischer Kiit stoff
Bozeichnun M| | priwert | KksNoteo | o Guss | Stahl/ | AlulAlu | Messing Typische Einsatzbedingungen
d R Estr ab% Edelstahi | Legierung | Kupfer vP! gung
KADE VP 312-19 ist ein fir die Bearbeitung von Stahllegierungen, Stahi und Gusswerkstoffen sowie diversen NE-
.
KADE VP 312:19 0 o8 30 179 o o x X Metallen. Es wurde speziell fir das Walzenschleifen entwickelt. Das typische Mischverhatnis betrégt 4-5%, wobei die jeweils giinstigste Konzentration durch Versuche zu ermitteln ist.
X = bedingt geeignet XX = gut geeignet XXX = sehr gut geeignet
bor- und for ydfreier, Itiger Kik stoff
Bezeichnun, er | | pHwert | KsNoteo | oo Guss Gy || AL || Ceri Typische Einsatzbedingungen
Y 5%ig ab % Edelstahl | Legierung | Kupfer e g
KADESOL KF 03-AL ist ein fidr den universellen Einsatz bei mittlerer bis schwerster Zerspanung unterschiedlichster
KADESOL KF 03-AL 50-55 9.2 85 083 XXX XXX XXX XX kritischer Speziell fir und Reiben bei hohen Driicken innengekiihiter Werkzeuge. Schieifen 4-5%, mittelschwere
Zerspanung 5.6%, schwere Zerspanung 5-8%, schwerste Zerspanung 8-12%, wobel die jeweils ginstigste Konzentration durch Versuche zu ermitten it
X = bedingt geeignet XX = gut geeignet XXX = sehr gut geeignet
R Idahudhalt .
bor- und aminfreier, for ydhaltiger Kiih stoff
Mineraldl / r "
Bezeichnung Ester p".wm K N“_“ 0 RF Guss ST || CI0ED || Ce=hy Typische Einsatzbedingungen
Gohalt % 5 ab % Edelstahl | Legierung | Kupfer
KADE VP 487-21 st ein fir den universellen Einsatz bei von Stahi, und
KADE VP 487-21 50-55 9,1 45 0,94 XXX XXX XX XXX Aluminium. Besonders geeignet fiir die Bearbeitung von durch hohen Zerspanung 5-7%, schwere Zerspanung 7-10%, wobei die jeweils
glinstigste Konzentration durch Versuche zu ermitteln ist.
X=bedingt geelgnet XX = gut geeignel XXX = sehr gut geeignet
monoethanolamin- und bakterizidfreier, amin- und borhaltiger Kiihlschmierstoff
Wineralol -
pH-Wert | KS Note 0 Stahl/ | Alu/Alu | Messing . y .
Ester
Bezeichnung ser?;ﬁ " %ig e RF Guss arre ||y | o Typische Einsatzbedingungen
KADESOL KF 07-40 4045 03 40 100 Yo Yo X X KADESOL KF 07-40 ist ein firr den universellen Einsatz bei und von Stahl und
(kennzeichnungsfrei) g 8 ! Gusswerkstoffen. Schieifen 5-6%, Zerspanen 6-15 % je nach Zerspanungsart und Material, wobei die jeweils giinstigste Konzentration durch Versuche zu ermitteln ist.
X = bedingt geeignet XX = gut geeignet XXX = sehr gut geeignet
borfreie, amin- und formaldehydhaltige Kiihischmierstoffe
Mineraldl / 3
Bezeichnung Ester | PHWort [KSNote0 ] oo Guss. Sl /g [l Ru Y| Qecsing Typische Einsatzbedingungen
Gehalt % 5%ig ab Edelstahl | Legierung | Kupfer
KADESOL BF 45 40-45 93 5 116 XXX XXX X x KADESOL BF 45 ist ein fiir den universellen Einsatz bei und Stahl und
(kennzeichnungsfrei) Gusswerkstoffen. Schleifen 5-6%, Zerspanen 6-15 % je nach Zerspanungsar\ und Material, wobei die jeweils giinstigste Konzentration durch Versuche zu ermitteln ist.
KADE VP 489-21 ist ein fiir den universellen Einsatz bei und von Stahl und
KADE VP 489-21 30-35 8o 45 125 o oK xx x Gusswerkstoffen. Schieifen 5-6%, Zerspanen 6-15 % je nach Zerspanungsart und Material, wobei die jeweils giinstigste Konzentration durch Versuche zu ermitteln ist.
CADE VP 492.21 KADE VP 49221 ist ein fir den universellen Einsatz bei und Stahl und
40-45 91 45 1,06 XXX XXX XX X Gusswerkstoffen. Besonders geeignet fiir Schieifen 5%, erspanung 5-7%, schwere Zerspanung 7-10%, wobei die jeweils giinstigste Konzemralmn
(kennzeichnungsfrei)
durch Versuche zu ermittln it

X = bedingt geeignet XX = gut geeignet XXX = sehr gut geeignet




KADECUT | Schneidole

Das Produktprogramm der Schneidéle, bekannt unter der Namensgebung KADECUT
umfasst ein komplettes, leistungsféhiges Spekirum fir die Bearbeitung mit definierter
Schneide.

Basierend auf verdampfungsarmen Grundélen in Verbindung mit modernsten Additiven
ermdglichen diese Produkte optimale Fertigungsergebnisse.

Bei der allgemeinen Zerspanung liegt der Schwerpunkt auf einer verbesserten Warmeabfuhr
in Verbindung mit einer deutlichen Reduzierung der Olnebelbildung in den Anlagen und am
Arbeitsplatz.

Die Produkte fir die schwere Bearbeitung sind durch moderne Additive hinsichtlich der
Hochdruck- und Schmiereigenschaften entsprechend der Anwendung optimal eingestellt.

nichtwassermischbare Kiihlschmierstoffe fiir die leichte, mittlere bis schwere Bearbeitung

Bezeichnung Dichte inkg/m® | Flammpunkt °C "’“‘:""/': Typische Einsatzbedingungen 2zu bearbeitende Mater
[KADECUT AB 10 ist ein Hochleistungsschneida fiir die Zerspanung bei hohen und erhhten an|
KADECUT AB 10 865 >160 12 Drehen / Frasen/ Bohren / Sagen / Gewindeschneiden / TLB die Kihl- und (Réumen, etc.) Es eignet sich zur Zerspanung von NE-
Metallen sowie von weichen bis z&hharten Stahlen. Auch fiir Aluminium und Buntmetall geeignet.
KADECUT AB 15 [KADECUT AB 15 ist ein Hocmmsmngsschnemo\ fiir die Zerspanung bei hohen und erhohten an|
(kennzelohnungstrel) 877 >190 17 Drehen / Frasen/ Bohren / Sagen / Gewindeschneiden / TLB die Kihl- und (Réu etc.) Es eignet sich zur Zerspanung von NE-
ennzeichnungsfrei Metalln sovie von weichen bis z3hharten Stdhien. Auch ir Aluminim und Buntmetal gesignet.
[KADECUT AB 20 ist ein Hochleistungsschneidé fiir die Zerspanung bei hohen und erhohten an|
KADECUT AB 20 869 >180 21 Drehen / Frasen/ Bohren / Sagen / Gewindeschneiden / TLB die Kihl- und (Réumen, etc.) Es eignet sich zur Zerspanung von NE-

Metallen sowie von weichen bis zahharten Stahlen. Auch fiir Aluminium und Buntmetall geeignet

KADE VP 497-21 ist universell einsetzbares Schneiddl firr die Bearbeitung von unlegierten und legierten Stéhlen bei leichter bis
KADE VP 497-21 863 >195 32 Multfunktionsl HL / HLP / CLP mittelschwerer Beanspruchung. Es kann auch bei der Bearbeitung von Buntmetallen eingesetzt werden. Dariiber hinaus ist der Einsatz in
Zentralschmieranlagen als HLP / CLP Qualitat maglich

KADECUT MP 22 ist universell einsetzbares Schneidd! fiir die Bearbeitung von unlegierten und legierten Stahlen bei leichter bis
Drehen / Frasen / Bohren / Sagen

KADECUT MP 22 847 210 22 mittelschwerer Beanspruchung. Es kann auch bei der Bearbeitung von Buntmetallen eingesetzt werden. Dariiber hinaus ist der Einsatz in
Multifunktionsl HL / HLP / CLP
Zentralschmieranlagen als HLP/CLP Qualitat moglich
KADECUT MP 32 ist universell einsetzbares Schneidol fir die Bearbeitung von unlegierten und legierten Stahlen bei leichter bis
Drehen / Frasen / Bohren / Sagen
KADECUT MP 32 873 226 32 ; mittelschwerer Beanspruchung. Es kann auch bei der Bearbeitung von Buntmetallen eingesetzt werden. Dariiber hinaus ist der Einsatz in
Multfunktionsdl HL / HLP / CLP
Zentralschmieranlagen als HLP/CLP Qualitat moglich.
Drehen / Frasen / Bohren / Ségen KADECUT MP 46 ist universell einsetzbares Schneiddl fir die Bearbeitung von unlegierten und legierten Stahlen bei leichter bis
KADECUT MP 46 874 232 46 g mittelschwerer Beanspruchung. Es kann auch bei der Bearbeitung von Buntmetallen eingesetzt werden. Dariiber hinaus ist der Einsatz in

Multifunktionsdl HL / HLP / CLP Zentralschmieranlagen als HLP/CLP Qualitat mglich.

nichtwassermischbare Kiihlschmierstoffe fiir schwere Bearbeitungsoperationen

Bezeichnung Dichte in kgim* | Flammpunkt °C ity Typische Einsatzbedingungen 2u bearbeitende Materialien
[KADECUT HT 15 st ein Hochleistungsschneid fir die Zerspanung bei hohen und erhahten an
KADECUT HT 15 875 210 15 Réumen, Tieflochbohren, Hochgeschwindigkeitsdrehen etc. die Kiihl- und (Raumen, T tc.). Es eignet sich zur Zerspanung von NE-
Wl (ausgenommen Buntmelalle) sowe von weichen bis eharten Starion
[KADECUT HT 30 it ein Hochleistungsschneid fir die Zerspanung bei hohen und erhohten an
KADECUT HT 30 885 217 30 Réaumen, Tieflochbohren, Hochgeschwindigksitsdrehen efc. die Kiihl- und (Raumen, T etc.). Es eignet sich zur Zerspanung von NE-
Metallen (ausgenommen Buntmetalle) sowie von weichen bis zahharten Stahlen
Drehen / Frésen / Bonren / Ségen KADECUT P 2t ein Hochlestungsschneid i die Seateitung von uleierten und egerten Stien bl mitelschwere und
KADECUT MP 28 866 210 29 > 9 schwerster Beanspruchung. Es kann auch bei der Bearbeitung von wie den
spaniose Umformung
eingesetzt werden
KADE VP 26619 st oin Hochestngsschneds r dio Zerspanung bl rchen und erhdhten
KADE VP 268-19 875 > 180 21 Réumen, Tieflochbohren, Hochgeschwindigkeitsdrehen efc. an die Kih- und Raumen etc.). Es eignet sich zur Zerspanung von
NE Motalan sowie Sta and Elian, Ave i Tian un Bummta geeignet
fir di i
KADECUT BB 20 ass s 180 o Drohon  Frisont Bohren { Sbgen | Gewindesohneiden / TLE KADECUT BB 20 it ein Schneiddl fiirdie Zerspanung bei mittelschwerer bis schwerer Beanspruchung. Es eignet sich zur Zerspanung
von NE-Metallen sowie Stahl, Edelstahl und Buntmetallen
KADE VP 418-21 st ein it eohtem Tr die Zerspanung bel hohen
KADE VP 418-21 870 >170 21 Réumen, Tieflochbohren, Hochgeschwindigkeitsdrehen etc. und efohien an die Kinl und

Hochgeschwindigkeitsdrehen etc.). Es eignet sich zur Zerspanung von NE-Metallen (ausgenommen Buntmetalle) sowie von weichen bis
zahharten Stéhlen




KADEGRIND | Schleif-, Hon- und Erodierdle

Das Produktprogramm der Schileif-, Hon- und Erodierdle, bekannt unter der Namensgebung
KADEGRIND umfasst ein komplettes, leistungsfahiges Spektrum fur das Schleifen sowie flr
die funkenerosive Bearbeitung.

In der Fertigung gewinnen moderne Schleifverfahren immer mehr an Bedeutung. Fur diese
Anwendungen werden spezielle Ole fiir die Feinstbearbeitung nach der Zerspanung und
spanlosen Umformung benétigt, um gréBere Abtragsleistungen in einem Schleifvorgang auf
das Endmaf3 herzustellen.

Die KADEGRIND Produkte werden auf Basis hochraffinierter, verdampfungsarmer
Grunddle und Hydrocrackéle hergestellt. Das filhrt zu einer deutlich reduzierten Olnebel-
bildung, verbunden mit verbesserter Warmeabfuhr.

Hohe Abtragsleistungen, eine ausgezeichnete Filtrierbarkeit, geringe Schaumneigung und ein
exzellentes Absetzverhalten ermdéglichen einen Einsatz der Produkte bei allen Schieifverfahren
und Schleifscheiben.

nicht wassermischbare Kuihlschmierstoffe zum Schleifen, Honen und Erodieren

V40in

Bezeichnung Dichte inkg/m® | Flammpunkt °C Typische Einsatzbedingungen

mm?is
KADEGRIND DE 3 ist ein universell Di auf der Basis i fiir und Fein- und
KADEGRIND DE 3 815 101 2.3 Grobbearbeitungen. Es eignet sich im Bereich Werkzeug- und Formenbau und kann auch fiir Schruppoperationen eingesetzt werden
KADEGRIND HC 8 ist ein Schleifdl auf der Basis nter HC Ole fir die Bearbeitung von HSS und Hartmetall bei und q
KADEGRIND HC 8 855 > 170 1o CBN- und Diamantscheiben. Es kann auch bei von B sowie den , wie Honen, eingesetzt werden

KADEGRIND HC 8 COB ist ein Schleifol auf der Basis sogenannter HC-Ole fiir die Bearbeitung von HSS und Hartmetall, speziell mit hohem Cobaltanteil, bei mittelschwerer
KADEGRIND HC 8 COB 855 170 1 und von CBN- und D Es kann auch bei der von sowie den
wie Honen, eingesetzt werden.

KADEGRIND US 8 s 170 o7 KADEGRIND US 8 ist ein Schleifél auf der Basis sogenannter HC Ole fir die Bearbeitung von HSS und Hartmetall bei p g und g von
CBN- und Diamantscheiben. Es kann auch bei der von sowie den , wie Honen, eingesetzt werden.
KADE VP 323-19 KADE VP 323-19 ist ein Schleifél auf der Basis synthetischer Ester fiir die Bearbeitung von HSS und Hartmetall bei Pl g und von CBN-
N . 866 >200 1.6
(kennzeichnungsfrei) und Diamantscheiben. Es kann auch bei der von sowie den , wie Honen, eingesetzt werden.
i - und Di
KADEGRIND HG 5 82 134 50 KADEGRIND HG 5 ist ein Schieifo fir die Bearbeitung von HSS und Hartmetallbei mi und Ver von CBN- und Es kann
auch bei der von sowie den , wie Honen, eingesetzt werden.




KADEDRAW | Umformdle

Das KADE OIL Produktprogramm der Kuhlschmierstoffe fir die spanlose Umformung,
bekannt unter der Namensgebung KADEDRAW, beinhaltet das gesamte Spektrum der
unterschiedlichsten Produkitechnologien.

Die Produkte fur die Bearbeitungsverfahren Stanzen/Biegen/Lochen basieren auf syntheti-
schen oder entaromatisierten Kohlenwasserstoffen. Die Trocknung erfolgt komplett
rickstandsfrei oder mit definierten, leicht abwaschbaren Schmierfilmen. Die Produkte zeich-
nen sich durch einen milden Geruch, gute Hautvertraglichkeit und ein breites Leistungs-
spektrum aus.

Produkte fur die Bearbeitungsverfahren Ziehen/Driicken/Kaltfliesspressen sind auf Basis
ausgesuchter verdampfungsarmer Basisole sowie neuartiger Additivkombinationen
aufgebaut. Sie zeichnen sich durch sehr gute EP (Extrem Pressure) und AW (Anti Wear)
Eigenschaften aus und kénnen in vielen Anwendungen sogar chlorhaltige Produkte ersetzen.
Durch den Einsatz verdampfungsarmer Basiséle reduziert sich die Aerosol- und Olnebel-
bildung, senkt damit den Verbrauch und sorgt bei besseren Arbeitsplatzbedingungen fir einen
zuséatzlichen wirtschaftlichen Nutzen.

Die Produkte fir den Bereich der Minimalmengenschmierung basieren auf hochwertigen,
synthetischen Basisflussigkeiten und zeichnen sich durch einen hohen Flammpunkt und
eine zum Teil biologische Abbaubarkeit aus. Auch charakterisiert diese Produkte ein milder
Geruch und eine reduzierte Neigung zur Bildung von Aerosolen und Olnebel, speziell im
Bereich der Bearbeitungsstelle. Sie sind flr alle Bearbeitungsverfahren geeignet, die eine
erhéhte Schmierwirkung erforderlich machen.



Visko. 40°C | Flammpunkt Additivierun
Bazelchnung & 2 stahl Edelstahl :uu/ o ";:‘;_‘f‘ Typische Einsatzbedingungen
mmvls c Fettung P Zn ca Na Eoi
KADEDRAW MM 40 ist ein biologisch abbaubares Umformél in Lebensmittelqualitit. Es kann sowohl als Ol wie auch als semistabile Emulsion
KADEDRAW MM 40 42 >180 J N N N N XXX XXX XXX XXX verarbeitet werden. Auferdem kann es als biologisch abbaubares Umformél oder als Trennmittel in der Lebensmittelindustrie, wie z.B.
Béckereien,
X = bedingt geeignet XX = gut geeignet XXX= sehr gut geeignet J= enthalten N = nicht enthalten
Visko. 40°C | Flammpunkt Additivierun
Bazelchnung & J Stahl Edelstant | AulAL ";;:"f’ Typische Einsatzbedingungen
mmls c Fettung P zn ca Na o
RDEDRAW RF 8 VOC s o VOC-feies Uniformal 1 e Bearbeiung von uriegirten und legeren Stflen bel mierer i schviere
kann auch bei der Bearbeitung
KADEDRAW RF 8 VOC 28 85 J J N N N o xx o o KADEDRAW RF 8 VOC kann auch zum Rollieren, Weiten und Dornen nach der
iter bearbeitet werden.
X=bedingt geeignet XX = gut geeignet XXX= sehr gut geeignet J= enthalten N= nicht enthalten
Visko. 40°C | Flammpunkt Additivierun
Bezeichnung d J Stahl Edelstahl L:"‘h':": “;:;':' Typische Einsatzbedingungen
mmls °c Fettung P Zn Ca Na glerung
KPF 60 ist ein fiir di Voll- und aus FE Werkstoffen. Es kann
'KADEDRAW KPF 60 63 >175 J J J J J XXX XXX o o Pressen . Auch on Cr-Ni-Stahlen ist méglich.
KPF 60 kann i werden.
KPF 80 BB ist uln fiir son Voll- und Hohn;aHen bei héchster Umformung aus FE Werkstoffen. Es.
KADEDRAW KPF 80 BB 4 >180 3 J J 3 3 X000 X000 0 o i . Aucl on Cr-Ni-Stahien ist maglich.
KADEDRAW KPF 80 BB kann auRerdem zum Ziehen eingesetzt werden.
KADEDRAW KPF 100 RD ist ein Kaml-ﬂpnuﬂ fur die Bulb-llung von Voll- und Hohmsilen bei héchster Umformung aus FE Werkstoffen. Es
KADEDRAW KPF 100 RD 98 >180 J J J J J XXX XXX o o Auch Cr-Ni-Stahlen ist moglich.
KPF 100 i .
KADE VP 403.20 320 >100 J N N N N X X0 XX XX KADE VP 403-20 it ein Hochlet 6l. Es vurde auf Basis rickstandirel i hochwertiger e iive speziel fr
bei hritte wie und
0= nicht geeignet X= bedingt geeignet  XX= gut geeignet XXX= sehr gut geeignet J= enthalten N= nicht enthalten
Visko. 40°C | Flammpunkt Additivierun
Bazelchnung - 9 Stahl Edelstant | AuTAL ] M R Typische Einsatzbedingungen
mmls ic Fettung P zn ca Na o
KADEDRAW MM 30 ist ein i idol fur die i i bei itung ‘Stahlen,
KADEDRAW MM 30 25 160 J N N N N XXX XXX XXX XXX Aluminium bei mittlerer Bmmpmrhung
Es wird Ublicherveise im Spri aulgetragen und der Bearbeitung keine Riickstnde.
KADEDRAW MM 46 ist eir i idol auf i i (biologi s i Stahlen,
KADEDRAW MM 46 46 285 J N N N N XXX XXX XXX XXX ich ir aufgetragen
werden und hinterl3sst nach der Bearbeiung keine Riickstande.
X = bedingt geeignet XX = gut geeignet XXX = sehr gut geeignet J= enthalten N = nicht enthalten
Visko. 40°C | Flammpunkt Additivierun
Bazelchnung & 2 stahl Edelstahl I:“‘h’ - M;:;':l Typische Einsatzbedingungen
mmls 2O Fettung 3 zn ca Na o
KADEDRAW RF 1 it en rickstandsirel verdampfendes Umforml fir die Bearbeitung von unlegierten und legierten Stahlen be lichter bis
'KADEDRAW RF 1 12 58 N N N N N XXX XX XXX XXX it i itung und i ile kor nach der
. FDA Regulations 21 CFR 178.3910 (a).
KADEDRAW RF 2 ist ein U Umformé! fi ie und legierten Stahlen bei
KADEDRAW RF 2 14 66 J N N N N XXX XX XXX XXX mittlerer bis schwere Beanspruchung. B kann auch bei der Bearbeitung von Buntmetallen und Aluminium eingesetzt werden. Bauteile kénnen
ach der Umformung ohne Reinigungsprozess lackiert werden
KADEDRAW RF 4 ist ein nahezu riickstandsfrei verdampfendes
KADEDRAW RF 4 15 66 J J N N N XX XX XK XK Umformél fiir die Bearbeitung von unlegierten und legierten Stahlen bei mmtsrar bis schwere Beanspruchung. Es kann auch b!l ﬂer
Bearbeitung von nach
wen!en.
X=bedingt geeignet  XX= gut geeignet XXX= sehr gut geeignet J= enthalten N= nicht enthalten



KADELUBE | Gasmotorendle

Die KADELUBE-Reihe wurde speziell fiir den Einsatz in Gasmotoren entwickelt, welche
mit aggressiven Sondergasen (Biogas, Deponiegas, Klargas, Grubengas) betrieben
werden. Beim Betrieb mit Sondergasen mit teilweise erheblichen Schwankungen in der
Gaszusammensetzung (Methan, Kohlendioxyd, Wasser) und hohen Konzentrationen an
sauren Bestandteilen (Schwefelwasserstoff, Chlorwasserstoff) sollte zwingend ein
spezielles Motorendl eingesetzt werden. Unsere Gasmotorendle bieten:

1. Zusétzliche Sicherheit fiir die Motoren

Das Produkt verfugt Gber eine hohe und zuverlassige alkalische Reserve, basierend auf
einer neu entwickelten Additivtechnologie. Saure Verbrennungsrickstande kénnen tber
einen langen Zeitraum sicher neutralisiert werden.

2. Optimierung der Olwechselintervalle
In der Praxis kbnnen im Vergleich mit herkdbmmlichen Motorendlen teilweise erheblich
verlangerte Olwechselintervalle ermdglicht werden.

3. Zusatzliche Vorteile

- sicherer Schutz vor Korrosion und Verschleil3

- hohe Oxydationsbestandigkeit und chemische Stabilitat

- saubere Katalysatoren und Warmetauscher

- Erhéhung der Motorenverflgbarkeit

- Erflllung der Anforderungen aller Motorenhersteller flir Sondergase

4. Motorendlanalysen - Motorendiagnostik

Durch eine individuelle Auswertung der Motorendlanalysen hinsichtlich der relevanten
Parameter durch Spezialisten garantieren wir eine kompetente Beratung zur Findung der
optimalen Olwechselintervalle und eine Diagnostik zur Frilherkennung méglicher
Veranderungenim Bereich der Motorenteile und des Verbrennungsprozesses.

endle fiir

V40in V100in PP TBN

Bezeichnung SAE Kiasse Dichte in kg/m: Flammpunkt °C S he & O

KADELUBE SG SAE 40 40 890 238 130 136 21 29

KADELUBE SG SAE 40 HC 40 861 >250 109.7 157 <21 03




KADECORR | Korrosionsschutzmittel

Das KADE OIL Produktprogramm der Korrosionsschutzmittel, bekannt unter der
Namensgebung KADECORR, beinhaltet das gesamte Spektrum der unterschiedlichsten
Anforderungen an moderne Korrosionsschtzmittel.

Die I6semittelhaltigen Produkte, hergestellt auf Basis von entaromatisierten und synthe-
tischen Kohlenwasserstoffen, verfigen Uber Dewatering (wasser-verdrangende) Eigen-
schaften. Je nach Lagerdauer und Bedingungen, sowie den Anforderungen von nach-
geschalteten Prozessen, kann aus unterschiedlichen Produkten gewahlt werden.

Die Korrosionsschutzéle hergestellt aus speziellen Basisdlen und Korrosionsschutzadditiven
sind universell einsetzbar. Sie kommen Uberwiegend in der Konservierung von Bandmaterial
(Kalt- und Warmband) zum Einsatz. Zum Anwendungsgebiet gehdrt ebenfalls die
Fertigteilekonservierung fir die Lagerung und den Transport.

Die Produkte der KADECORR-Reihe mit dem Zusatz VOC (Volatile Organic Compounds)
basieren auf Losemitteln mit héherem Flammpunkt und entsprechen der VOC Richtlinie
(EC Solvent Directive 1999/13/EC) und der 31.BImSchV. Fir Produkte entsprechend der VOC
Richtlinie wird eine maximal mégliche Trockenzeit, verbunden mit exzellenten Korrosions-
eigenschaften erreicht.

Die wassrigen Korrosionsschutzmittel stellen eine Alternative zu den I6semittelhaltigen oder
6ligen Produkten dar. Inre Anwendung finden sie in Prozessen, in denen innerbetriebliche
Ablaufe den Einsatz von wassermischbaren Produkten zwingend erforderlich machen.

Korrosionsschutzmittel

Filmstirke | Dewatering

Bezeichnung Dichte in kg/m® | Flammpunkt °C | Art des Films - e

Typische Einsatzbedingungen

KADECORR DW 1 ist ein temporares
KADECORR DW 1 785 68 vaselineartig 1 ja Tragermediums verbleibt ein diinner,
KADECORR DW 1 lasst

und
Getauchte Teile rdunst
 in Dampfphase gebrachten Lésemitteln mechanisch ent

chaften. Getaucht

KADECORR DW 2 817 70 wachsartig 4 a Es wird iiblicherweise durch Tauchen aufgetragen. N: eigenschaften. Getauchte|
T pfphase gebrachten Losemitteln

eile nicht vor dem Verdunsten des Tragemediums

KADECORR DW 25 ist
KADECORR DW 25 821 67 wachsartig 20 ja ein Film mit sehr guter

-agen. Nach Verdunsten des Tragermediums verbleibt|
en. KADECORR DW 25 lasst sich mit alkalischen

Teile nicht vor dem Verdunst
fiissigen oder in Dampfphase gebrachten Losemitteln m

KADECORR DW 28 ist ein Korrosionsschutzmi
KADECORR DW 28 845 69 wachsartig 35 ja des Tragermediums verbleibt ein Film mit sehr
lasst si

durch Tauchen aufgetragen. Nach Verdunsten|
jemediums (2-3 Stunden) verpacken. KADECORR DW 28
h entfernen.

KADECORR RO 30 SU it ein K
KADECORR RO 30 SU 839 >100 wachsartig 35 ja und Es wird durch Tauchen aufgetragen. Nach Trocknung verbleibt ein
KADECORR RO 30 SU lasst sich leicht mit alkalischen Reinigern,

Film mit guten
igen oder in Dampfphase gebrachten Losemitteln mechanisch entfemen.




KADEADD | Serviceadditive

Das KADE OIL Produktprogramm der Serviceadditive, bekannt unter der Namensgebung
KADEADD beinhaltet das gesamte Spektrum der unterschiedlichsten Stellmittel.

Wassermischbare Additive Nichtwassermischbare Additive
* Biozide/Fungizide * Anti-Stick-Slip-Additiv

* Entschaumer ¢ Anti-Wear-Additiv

e pH-Stellmittel e Extreme-Pressure-Additiv

e System- und Maschinenreiniger * Additive fr die NE-Bearbeitung

* Netz- und Spiiladditive « Olentschaumer

» Additive fir NE-Bearbeitung

In aller Regel werden diese Produkte nur in Ausnahmeféllen benétigt, daher sind die Zu-
dosierungen zum Teil sehr geringfugig. Bitte halten Sie sich beim Handling stets an die
Anweisung unseres Laborpersonals oder entnehmen Sie die entsprechenden Daten
hinsichtlich der Konzentrationsangaben, der Lagerung und der zu treffenden Vorsichts-
maBnahmen (PSA) der Produktinformation sowie dem Sicherheitsdatenblatt. Eine
Uberdosierung oder Fahrlassigkeit im Umgang mit solchen Chemikalien kann genau den
gegenteiligen statt dem gewiinschten Effekt hervorrufen.
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X=vorhanden 0= nicht vorhanden
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FAD-halliger KSS

cm/mm FAD-haltiger / freier KSS.

— e

KADEADD BK 09 FAD-haltiger / freier KSS

0,1% heben bis zu 0,2 pH Punkte an

Korrosionsschutz:
verbesserung

0,2% heben bis 2u 0,1

KADEADD PH 02 oH Punkio o

Borhaltiger KSS

Borfreier / haltiger KSS.

Borfreier / haltiger KSS.
Borfeler / haltiger KSS.

0,2% heben bis zu 0,1

KADEADD PH 03 o Pankte an

KADEADD PH 05 0,1% heben bis zu 0,2 pH Punkte an

0,1% heben bis zu 0,2 pH Punkte an

heben bis zu 0,
D

I e R T e
o o “ S e
e o e —

m Einsstkonzentaton % “ LengaltsaBit “
. . [—
“““ ————— e RGO e et Fschen v e
i " i verhindert Cobaltauslosungen,
“ s e oot BT aUsgeGHES Hupter ottt ausiten

verhindert charakteristisches Anlaufen, gut gesignet zur Nachadditivierung bei
Buntmetallbearbeitung und Hartmetallschleifen, kann bereits ausgeldstes Kupfer und Cobalt ausfailen

Benetzungseigenschaften

KADEADD YM 0102 Buntmetall Verbrauchsadtive werden mit der Zeit ausgetragen

Einsatzkonzentration %

hochwirksames Anti-Stick-Slip-Additv zur Verbesserung der Schmierwirkung in Hydraulikalen,
verbesserte Fahreigenschaften

g

Ausbildung von Reaktions- oder adsorbierender Filme durch oberfiachenaktive Additive,
‘Verminderung von Reibung und Verschieit

Verminderung von Reibung und Verschiei, Schutz vor Verschweilen

Zusatz fur mineraldi- oder kohlenwasserstoffhaltiger Produkte zur Reinigung von gebrauchten Olumlauffillungen, I8st und dispergiert Ablagerungen, sodass diese Ausgetragen werden

o —
0,001-0.02
00502

Farbstoffzusatz zur Einférbung von mineraldlbasierten Flissigkeitssystemen zur Lecksuche,
Anwendung in Hydraulk-, Kompressoren-, Motoren- und Getriebedlen

Entschaumer fir [Gsemittel- und mineralGibasierte Systeme




KADECLEAN | Maschinen- und Teilereiniger

Das KADE OIL Produktprogramm der Reiniger, bekannt unter der Namensgebung
KADECLEAN beinhaltet das gesamte Spektrum fir die Maschinen- und Teilereinigung.

Die Maschinenreiniger wurden in enger Abstimmung mit unseren wassermischbaren
Kuhlschmierstoffen entwickelt. Aufgrund speziell ausgewahlter Tenside, auch aus dem Bereich
der Wasch- und Oberflachenbehandlung, sind die Maschinenreiniger extrem schaumarm,
so dass die Zudosierung von 1-3% keine Probleme darstellt. Durch diesen speziellen Aufbau
kdnnen die Maschinenreiniger auch fir die Innenreinigung benutzt werden, ein Eintrag in den
Kuhlschmierstoff stellt kein Problem dar.

Die Industriereiniger basieren auf aromatenfreien bzw. entaromatisierten Kohlenwasser-
stoffen und sind bestens geeignet fir Reinigen von fettigen und &ligen Flachen. Die Reiniger
kdnnen auch in Tauchb&adern oder Vakuum - Dampfentfettungsanlagen eingesetzt werden.

Maschinenreiniger
Bezeichnung Einsatzkonzentration % Einwirkzeit h pH-Wert Formaldehydepot Anwendung

KADEGLEAN MR 01 13 624 85 X Reiniger zur Maschinen- und von welche mit betrieben werden. Auch zur

Iy Maschinenreinigung geeignet.
KADECLEAN MR 02 13 624 92 0 Reiniger zur Maschinen- und von welche mit betrieben werden. Auch zur

4uReren Maschinenreinigung geeignet.
KADECLEAN MR 03 13 6-24 88 0 Reiniger zur Maschinen- und von welche mit betrieben werden. Auch zur

4uReren Maschinenreinigung geeignet.

X = vorhanden 0 = nicht vorhanden

Kohlenwasserstoffreiniger

Bezeichnung Dichte in kg/m? Flammpunkt °C mm,;s Aromatenanteil % Anwendung

KADECLEAN KW 30 760 523 09 <0,01 auf Basis fiir das Reinigen von fettigen und dligen Flachen, kann in Tauchbadern oder Vakuum -
Dampfentfettungsanlagen eingesetzt werden.

KADECLEAN KW 58 765 0 12 <0001 auf Basis von fiir das Reinigen von fettigen und dligen Fldchen, kann in Tauchbédern

oder Vakuum - Dampfentfettungsanlagen eingesetzt werden.
KADECLEAN KW 60 EA 792 62 24 <01 auf Basis flr das Reinigen von fettig

Dampfentfettungsanlagen eingesetzt werden.

KADECLEAN KW 75 810 75 27 <0,1 auf Basis fiir das Reini von dligen oder mit ionsschutz konservierten Bauteilen.




Einsatz | Beschreibung

‘Spezalreiniger f0r den Einsatz im Maschinen- und Anlagenbau, in der
Metall Kunststoff-, Holz- und Textiverarbeitenden Industrie zur Reinigung von Maschinentelien,
Geraten, Metallen, Glas ote.

‘Spezialreiniger fir den Einsatz im Maschinen- und Anlagenbau, in der
Metall, Kunststoff-, Holz- und Textiverarbeitenden Industrie zur Reinigung von Maschinenteilen,
Geriiten, Metallen, Glas etc.

biologisch, umweltschonender und alkalischer Kraftreiniger und Entfete
hochkonzentrerter Reiniger gegen organische und mineralische Verschmutzungen an Motoren,
‘Werkbanken und Kunststoffen.

Bio-Entkalker, entfernt kraftvoll und riickstandsrei Kalkablagerungen auf Citronensaurebasis in
Rohrleitungen, Hochdruck- und Dampfleitungen, Kesselanlagen, Warmetauscher etc.

Betriebs- und Fultbodenreiniger

Spezialreiniger auf Basis von akivierter Zitronenséure mit desinfizierender Wirkung. Zur Reinigung
von Ringleitungssystemen in der metallverarbeitenden Indusirie.

schnellverdunstender Kaltreiniger auf Basis entaromatisierter Kohlenwasserstoffe zur Reinigung
ind Entfettung in der Montage / Demontage im Anlagen- und Maschinenbau.

mittelschnelverdunstender Kaltreinger aus Basis synthetischer Kohlenwasserstoffe.
zur Reinigung und Entfettung von Werkzeugen, Anlagen und Geraten.

ist ein flssiges Phosphat- und Entfettungsittl fir das Spritzverfahren, einsetzbar zur
Behandlung von Leichtmetall- und Eisenwerksloffen, die erzeugte Phosphatschich bietet einen
quten Korrosionsschutz.

it ein flussiges Eisenphosphatier- und Entfettungsmittel for das Tauchverfahren, die
Curaphos 306 Phosphatschicht stellt einen guten Haftgrund fiir anschlieende Lackierungen dar, die erzeugle
Phosphatschicht bietet einen guten Korrosionsschutz.

wassermischbarer Spritzreiniger zur Entfettung vor dem Lackieren, Beschichten, vor der Montage
‘oder Demontage im Maschinen-, Anlagen- und Geritebau, speziell zum Reinigen von Aluminium
gesignet.

SevicLEAN scp | Akalseher Korrosionsschute Sprarnige u Entetng ver dem Lackiren, Bschihten vor dor
tebau

lontage oder Demontage im Maschinen-, Anlagen- und Gert

Reiniger fir den Einsatz in Utraschallreinigungsbader, einsetzbar zur Entfettung vor dem
Lackieren, Beschichten, vor der Monug- odef Domcnlase im Maschinen-, Anlagen- und

extra starker Betriebs- und Futbodenreiniger,
SEVI VP 006-16 einsetzbar auch in der Nahrungs- und Genussmittelindustrie,
i i ial aus Aluminium und Zink.

50 verdinnen,
ireinigung 1:10

50 verdiinnen,
bei Kesselreinigung 1:10

unverdiinnt bei starker Verschmutzung, verdiinnt bis zu 1:100,
Hochdruck 1-5%

unverdinnt bei starken Kalkablagerungen,
1:10 verdinnen

1:30 verdiinnen,
Hochdruck 1-5%

igung: 10-20% e nach Einwirkzeit: 4-24h, Bad- und WC-Rei
anwendungsfertig

anwendungsfertig

Einsatzkonzentration: 1,0-1,5% bei 40-60°C und 1-2 bar Spritzdruck, der pH-Wert der Anwendungsidsung
muss auf 4,5-5,2 eingestellt werden, die Waschzeiten liegen je nach Verschmutzungsgrad zwischen 2-5
Minuten, nach der Phosphatierung ist ein Spilgang erforderli
insatzkonzentration: 1,0-1,5% bei 50-70°C und 1-2 bar Spritzdruck, der pH-Wert der Anwendungsiosung
muss auf 4,3-4,8 eingestellt werden, die Waschzeiten liegen je nach Verschmutzungsgrad zwischen 2-5
Minuten, nach der Phosphatierung ist kein Spiigang erforderiich.

1-5% in Wasser bei 30-80°C,
1-150 bar Spritzdruck, kurzfristig auch hoher

1:5in Wasser bei 15-80°C,
1150 bar Spritzdruck

0,5:4% in Wasser bei 40-80°C

E inn
Hochdruck 1-5%

ing:

725748




Finoatz ) Boschrelbung “
Bakterizid fir den Einsatz in wassermischbaren Kihischmierstoffen, s
Acticide SPX welches sowohl in einzelbefiillten Systemen wie auch Zentralanlagen zum Einsatz kommen kann. 4% aufs Anlagevolumen
Zusatz fiir geschlossene und halboffene Kihlkreislaufaniagen,
SEVITEC WT 2 2ur Verbesserung des Korrosionsschutzes fiir Stahl und Kupfer, einsetzbar in Presswasseranlagen, 1-3% bezogen aufs Anlagevolumen
wassrigen Hydraulkflissigkeiten, Heizkreislaufen sowie Kihlschmierstoffe.
SEVITEC WT 440 Lackkoagulierungsmittel fir Lackieranlagen, Spritzkabinen, Spritzstande und Spritzautomaten, einsetzbar fir High-Solid- Grunddosierung: 2-5Lim® Wasservolumen,
Lacke, heifSspritziacke, Epoxid-, PU-, Polystyrol-, Polyvinylharz- und Alkydmelaminharze. Nachdosierung: 2-3% der geschatzten Overspraymenge

Zur Erhdhung der Wasserhérte von Kiihl- und Heizkreislaufen, Heillwassergeréten und Anlagen, es wird verwendet als Die Zugabe von 1 Liter pro 1000 Liter Wasser
SEVITEC WT CA Zusatz fir Kihlschmierstoffe und fir alle anderen wassrigen Losungen, wenn zu weiches Wasser zu Storungen oder erhoht die Wasserhérte im Anmischwasser oder der wassrigen

I°]
S
=
EX

o

Schaumbildung bei der Anwendung fiihrt. Lésung um ca. 10 °dH

o R s g L S
SEVI VP 179-17 Schlachthdfen, Réauchereien, Backereien und Grillbetrieben zum Reinigen der Maschinen, Einrichtungen, Geréte usw. ohne Bel starken Verschmutzungen pur anwenden. Verdiinnt bis 1 20

direkten Lebensmittelkontakt.

. . e ) ) I unverdiinnt bei starker Verschmutzung, verdiinnt bis zu 1:100,
SEVI VP 26919 Eiweifl- und Fetisserkonzenira, ist ein kennzeichnungsreier Kraftreiniger fr die Reinigung in der Sprlie und Sohaumperdts 0.5.2.0%, Bosenreinigungsmasehinen
Lebensmittelverarbeitung. 1029 Bod
,1-02%

den Felgenreiniger gleichmaRig auf die Felge sprihen,
SEVI VP 28219 moderner Hochleistungs Alu-Felgenreiniger fiir Stahl- und Alufelgen sowie Radkappen, entfernt zuverlissig alle Arten von  [ggfs. die Réder um 180° weiterdrehen, damit alle Stellen ausreichend|
Verschmutzungen, z.B. Bremsabrieb. benetzt werden, 3-5 Minuten einwirken lassen, der Farbumschlag

nach Violett zeig die Wirksamkeit an

verhindert s feste Verbinden von Spriifarben und Plakaten mit dem Untergrund, 141 mit Wasser, vor Gebrauch ket schitln, ssemtelfre

wirkt als Opfer-/Trennschicht.
" . Glasreiniger mit einem geeigneten Pumpzerstéuber oder pur
SEVIVP 30419 wie Fenster, Spiegel, Amdnf\‘:s;:‘r:\szleag::(:sgrﬁ:ﬁ :‘;::“;::nlfi‘;h?nr‘likmin- und Fingerabdriicke. auftragen und mit einem saugfahigem Tuch abgewischen,
» Splegel, . . . . 9 g bei starker Verschmutzung langer einwirken lassen

pur oder den gewiinschten Frostschutzeigenschaften entsprechend

KADE VP 336-19 Gefrier- und Korrosionsschutz fir die Lebensmittelindustrie, fir offene und geschiossene Apparate und Heizkreislaufe. |  mischen, 50% Konzentrat -11°C, 60% Konzenirat -14°C, 70%

Konzentrat -18°C usw.

vor Gebrauch kréftig schiltteln, aus ca. 20-30cm Entfernung
aufspriihen bzw. aufpinseln und auf die vollsténdige Benetzung der
Oberfliche achten, Flichenverbrauch: 50-100g/m*

verhindert das feste Verbinden von Spriihfarben und Plakaten mit dem Untergrund,
‘GRAFFITI-SCHUTZ wirkt als Opfer-/Trennschicht

» ~ o o
B ™ s 2
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KADE | Unsere Marken, Firmen und Partner

Y N

FIRST LEVEL OIL | MADE IN GERMANY

Schwerpunkt ist die Entwicklung, Herstellung und Vermarktung von Hochleistungsschmierstoffen fiir den
Automotivebereich. Das Produktprogramm beinhaltet neben PKW und LKW-Schmierstoffen auch Produkte fur
den Rennsport und Motorrader. Die neue, einzigartige und patentierte PANTERE WOLFRAM-TECHNOLOGIE
generiert eine neue Motorendlgeneration von hdchster Qualitat.

sevichemie

Entwicklung, Herstellung und Vertrieb von Industriereiniger fir alle Arten der industriellen Teilereinigung.
Wichtiger Bestandteil der Aktivitaten ist das Erarbeiten von kundenspezifischen Produktlésungen.

GroBhandel mit Firmensitz in Fuldabriick bei Kassel. Uber 40.000 Artikel unterschiedlichster Arten fir
Industriekunden sind vorrétig und kurzfristig lieferbar. Neben dem Onlineshop befindet sich am Standort auch
ein Store mit einer Ladenflache von Gber 500 gm.

Schmierstoffwerk Duisburg
seit 1865

Die Firma Swd Lubricants ist ein unabhangiges, mittelstandisches Unternehmen, hervorgegangen aus dem
FINA Schmierstoffwerk Duisburg. Das Schmierstoffwerk Duisburg entwickelt, produziert und vertreibt heute unter
dem geschiitzten Markennamen Swd Rheinol bereits seit mehr als 50 Jahren hochwertige Schmierstoffe,
Additive und Fahrzeugpflegeprodukte flir den Automotive Bereich sowie Spezialprodukte fiir die Industrie.



KADE OIL GmbH
MunsterstraBe 6 a
D-49565 Bramsche

fon: +49 (0)5461 88 269-0
fax: +49 (0)5461 88 269-20

E-Mail: info@kadeoil.de

www.kadeoll.de
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