7\
(o) more...

ol than lubricants.

KADEDRAW REIHE
spanlose Umformung

_ﬁ"' ;@\ ,!i'ﬁ\lna-z"nv"'- -0



Stanzen / Biegen / Lochen

Bezeichnung Visko. 40°C | Flammpunkt Additivierung Stahl Edelstahl | Alu/ Alu | Messing
Typische Einsatzbedingungen
mm?/s < Fettung] s P Zn Ca Na Kupfer

Bearbeitung von unlegierten und legierten Stahlen beileichter bis
KADEDRAW RF 1 17 58 N N N N N N XXX XX XXX XXX itierer Beanspruchung

B earbeitung von unlegierten und legierten Stahlen beileichter bis
KADEDRAW RF 1VOC 2 93 N N N N N N XXX XX XXX XXX [ itierer Beanspruchung,

B earbeitung von unlegierten und legierten Stahlen bei mittlerer bs
KADEDRAW RF 2 14 66 J N J N N N XXX XX XXX XXX | schwerer Beanspruchung,

B earbeitung von unlegierten und legierten Stahlen bei mittlerer b
KADEDRAW RF 3 18 63 J N J N N N XXX XX XXX XXX |schwerer Beanspruchung,

Bearbeitung von unlegierten und legierten Stahlen bei mittlerer bs
KADEDRAW RF 4 15 66 J N J N N N XXX XX XXX XXX | Schwerer Beanspruchung,
KADEDRAW RF 8VOC 28 >85 ja nein ja nein | nein [ netmfgrmaIXXx XX XXX XXX |nahezu riickstandsfrei verdunstendes

X = bedingt geeignet

XX = gut geeignet

XXX = sehr gut geeignet

Tiefziehen / Stanzen / KaltflieBpressen

J = enthalten

N = enthalten

Bezeichnung Visko. 40°C | Flammpunkt Additivierung Stahl | Edelstahl | Alu/ Alu | Messing
Typische Einsatzbedingungen
mm?/s 2 Fettung] s P zn [ ca [ Na Kupfer
Kaltfiel | X
KADEDRAW KPF 60 60 > 60 J J J N J J XXX XXX 0 0 filr oirSi Pressen, Vgt
Hobhitele, Ziehen, Dricken, Dornen
Kaltflief I fur einstufige / Pressen, Voll-nd
KADEDRAW KPF 80 87 >80 J J J J J J XXX XXX 0 0 TSI e e
kA E0 DT - | - ) f f ! f p - - o L KaltfieBpressol fi die Bearvbeitung von Voll-und Hohiteilen bei
h6 chster Umformung aus FE Werkstoffen
KADE VP 060-16 55 >80 J J J N J N XXX XXX 0 0 Feinstanzen Ein- und M ehstufig bis 0 mm

0 = nicht geeignet

X = bedingt geeignet

XX = gut geeignet

XXX = sehr gut geeignet

J = enthalten

N = enthalten




Minimalmengenschmierung

Bezeichnung Visko. 40°C | Flammpunkt Additivierung Stahl Edelstahl | Alu/ Alu | Messing
Typische Einsatzbedingungen
mm?/s B8 Fettung| s P Zn ca Na Kupfer
woe 2 e ) N N N I N Y XX Y xxx_|Algemeine Minimaimengenschmierung wie Drehen, Bohren
Frasen, Ségen etc
wor 2 e f N - N I N o XX XX xxx_|Allgemeine Minimaimengenschmierung wo eine hohere
Schmierwirkung erforderlich ist
X = bedingt geeignet XX = gut geeignet XXX = sehr gut geeignet J = enthalten N = enthalten
Bezeichnung Visko. 40°C | Flammpunkt Additivierung stahl Edelstahl [ Alu/ Alu | Messing
Typische Einsatzbedingungen
mm?/s ® Fettung| S P Zn ca Na Kupfer
KADEDRAW MM 40 42 >80 ja nein | nein | nein | nein | nein XXX XXX XXX xoc[leichte bisimitiars Zich StanzglucBISdet o es s
Lebensmittelqualitéit
X = bedingt geeignet XX = gut geeignet XXX = sehr gut geeignet

J = enthalten

N = enthalten
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KADE OIL GmbH
MUnsterstraBe 6 a
D-49565 Bramsche

fon: +49 (0)5461- 88 26 90
fax: +49 (0)5461- 88 26 920

E-Mail: info@kadeoil.de www.kadeoil.de





